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Herstellung von Backwaren
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Herstellung von Keramik
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Kunden in der Mittelspannung

Ø Leis- 
tungs 
bezug 
HLZF* 
(kW/h)

112 3.477 2.982 8.000

Zeit- 
gleiche 
Leistung 
innerh-
alb der 
HLZF* 
(kW)

166 4.118 4.653 10.200

Zeitun- 
gleiche 
Leistung 
(kW)

354 4.133 4.735 12.600

Energie- 
bezug 
(MWh)

1.115 25.698 26.832 56.220

Eigene Analysen
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* HZLF = Hochlastzeitfenster

Herstellung von chemischen Grundsto�en
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